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و زدائی گاز طبيعی پالايشگاه سرخون سازی شرايط عملياتی واحد نمهينهب

 قشم
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   ، ایرانهددانشگاه فردوسی مش ،دانشکده مهندسی ،فرآیند کنترلمدلسازی، شبیه سازی و گرایش میشناسی ارشد مهندسی شیدانشجوی کار1
  ، ایراندانشکده مهندسی، دانشگاه فردوسی مشهد میدانشیار گروه مهندسی شی2
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 چكيده         
های اخیر، در سال افت فشار مخزن  با توجه به کاهش چشمگیر ظرفیت تولید پالایشگاه سرخون و قشم به دلیل     

در شرایط طراحی   زدائینمدچار تغییر شده است. واحد    زدائینمواحد  یشرایط عملیاتی مانند دبی، فشار و دما  

چنان که همکاهش پیدا کرده در حالی trainاما در حال حاضدددر به سددده  باشدددد،میموازی  trainچهار دارای 

ی در این یندفرآمتغیر ترین و تاثیرگذارترین یت کنونی تعیین نگردیده است. مهم شرایط عملیاتی بهینه در وضع  

برید باشددد که از طریی یس سددیکل ت می زدائینمهای پروپان جهت اسددتداده در چیلر واحد، دبی جریان واحد

ش در این مقا گردد.ن میتاٌمی شبیه له جهت تعیین  ستاتیکی تو  رایط عملیاتی بهینه واحد از  افزار سط نرم سازی ا

لیه واحد های طراحی اوسازی شده نیز با توجه به داده  ده شده است. اعتبارسنجی مدل شبیه    اسپن پلاس استدا  

 ست.صورت پذیرفته است. سپس بر اساس شرایط کنونی واحد، مقادیر عملیاتی بهینه محاسبه گردیده ا

          

 کلمات کليدی           

 پروپان در گردش -اسپن پلاس -سردسازی -گاز طبيعی زدائینم -سازیبهينه
 

 

                                                           
  fanaei@um.ac.ir :دار مکاتباتعهده الکترونیکیپست *

mailto:fanaei@um.ac.ir


 

 

 

 

  

 

 

 

 

 

1 

 

 مقدمه -1
های سدددنگین، هیدرو ن   مانند آب، هیدروکربن    ییها حذف ناخالصدددی   ها مربوط به گاز طبیعی    فرآیند یکی از مهم ترین 

هیدرات درون جریان گاز شددده که  . وجود آب، باعث بوجود آمدن ]1[باشدددمیو ... از جریان گاز خام  N2 ،CO2، 1سددولدید

تنظیم نقطه ، جداسدددازی آب از جریان گاز و 2زدائینمهای در واحد آورد.ها بوجود میت عملیاتی فراوانی را برای واحدمشدددکلا

ت را هم کاهش میی تجهیزاردگجلوگیری از تشددکیل هیدرات گازی و مسدددود شدددن خط لوله، احتمال خو   شددبنم علاوه بر

 .[2]دهد

های  روش ودفع و سدددردسدددازی با عامل سدددردکننده م ل پروپان  هایی مانند جذب،روش ،های طبیعیگاز زدائینمبرای           

های مختلدی یمطالعات و بررسدد ،گاز طبیعی زدائینمدر زمینه . [3]وجود دارد های غشددایی و فراصددوتفرآیندتر م ل پیشددرفته

ستقیم برای  به این دلیل که در واحد بررسی شده در این مقاله از روش سردسازی م    . [4]های اخیر صورت گرفته است  طی دهه

 شود.به شرح این روش پرداخته می ترطور جزییبه  ،استحذف آب استداده شده 

ه و سددپس از وارد فاز مایع شددد در طی چندین مرحله های آبرود تا مولکولسددردسددازی به این منظور به کار می  روش          

گاز طبیعی  ود درتر موجهای سنگینجریان گاز و هیدوکربندرون اجزاء مایع  ،. با استداده از این روش[5]جریان گاز حذف شود

ستداده از اثر  ول چنین میگاز طبیعی همگردد. بازیابی می ،نیز سون  -تواند با ا شود.    (JT effect)تام - ول در واقع اثر سرد 

له متوسددط بین  کند. برای گاز طبیعی، با توجه به انبسدداط، فاصدد  با تغییر دمای آن گاز را بیان میتامسددون تغییر فشددار گاز   

انبسددداط،  آیندفرگردد. در طی میوالس( یش انر ی پتانسدددیل رنیروهای واندری گاز افزایش پیدا کرده و منجر به افزاهامولکول

فزایش در انر ی اپایسددتگی انر ی، . بنابراین با توجه به قانون گیردمیهیچ تبادل گرمایی با محیط و هیچ انجام کاری صددورت ن

تبط با  پدیده دیگری مر .هم چنین[6]شددودمیپتانسددیل منجر به کاهش انر ی سددینتیکی و در نتیجه کاهش دمای گاز طبیعی 

سازی گاز طبیعی وجود دارد. بدین سر  شکیل د شود.      هیدرات منظور باید به امکان ت سازی توجه  سرد این ییکه از آن جادرحین 

ل از هر ، برای جلوگیری از این پدیده معمولا قبممکن اسددت باعث انسددداد جریان شددود ،فرآیندهیدرات تشددکیل شددده توسددط 

   شود.میبه خط تزریی  (MEG) مانند متانول یا مونو اتیل گلایکولهیدرات( رضدیی هامرحله سردسازی ممانعت کننده

سط اثر  ول       فدر مواردی که اختلاف             سازی تو سرد ست،  سون امکان  ت-شار بین ورودی و خروجی گاز به اندازه کافی نی ام

برای  زدائینم روند. از آنجاییکه معمولامیی بیرونی بکار های هوا و خنس کنندههاپذیر نیسددت. در این مواقع پیش خنس کننده

ردسددازی به انر ی بالایی دارند، پس این نوع سدد نیاز به توان نیی بیروهاگردد، خنس کنندهمینجام حجم بالایی از گاز طبیعی ا

از کل انر ی  ددرص  80حدود  هااین نوع خنس کننده ،در فشارهای پایین گاز طبیعی  زدائینممصرفی بالایی احتیاج دارد. برای  

صرف  سازی عمدتا   واحد را در برمی یم سرد سب برای اثر    گیرند. در واقع روش  شرایط منا سون برق -ولزمانی که  ست به  تام رار ا

 .[7]رودمیکار 

  

  فرآيندشرح -2

 1در شددکل  4در محیط نرم افزار اسددپن پلاس trainبرای یس  زدائینمواحد  فرآیندمربوط به  3یفرآیندبلوک دیاگرام 

به طور موازی شده که   trainدر این واحد ابتدا خوراک به چهار قسمت مساوی تقسیم شده و وارد چهار     نشان داده شده است.    

 مشابه بوده است.  trainعملیات صورت گرفته و شرایط عملیاتی در هر 

                                                           
1 H2S 
2 Dehydration 
3 Process Flow Diagram 
4 Aspen Plus 
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و  2درجه سددانتیگراد 9/60ی دماو  1کیلوگرم مول بر سدداعت 6077 با دبیابتدا خوراک  trainبدین صددورت که در هر 

شار   شماره   3بار 71ف ست     1که با  شده ا شده و از طریی تبادل دما با    E-401  4حرارتی وارد مبدل ،در بلوک دیاگرام مشخص 

سانتی گراد  38 نظرمحصول نهایی برگشتی به دمای مورد  جریان  -Sوارد فلاش درام  2جریان شماره  رسد. در ادامه  می درجه 

شماره  شود و جریان بخار خروجی از بالای فلا میو مقداری از آب آن گرفته  شده  401 دی اتیل  محلول ( با3ش درام رجریان 

تا دمای  ترکیب شده  بار 3/72و فشار  گراددرجه سانتی 50و دمای  کیلوگرم مول بر ساعت 20با دبی و آب  (DEG)گلایکول 

با جریان   در این مبدل  که  شدددود می E-402وارد مبدل حرارتی   بعد از این مرحله   گاز به اندازه کافی پایین بیاید.        حباب نقطه  

درجه  1 با دمایدهد. جریان سددرد شددده می( تبادل حرارتی انجام 9رجریان شددماره  S-403بخار خروجی از بالای فلاش درام 

شماره   سانتی گراد  ساعت  5 دبی ره با( دوبا5ر شار جریان   دردی اتیل گلایکول ترکیب آب و  از کیلوگرم مول بر  همان دما و ف

  ،پروپان در گردش از طریی ، انر ی این چیلرگرددشددود و سددپس وارد چیلر سددردسددازی میمیترکیب دی اتیل گلایکول قبلی 

 S-402ی هاجداسازی آب و دی اتیل گلایکول در فلاش درام گراد برای درجه سانتی  -12تا به دمای موردنظر  دتامین می گرد

سد. البته در فلاش درام   S-403و  شار به مقدار   ،S-403بر سون اتداق افتاده  -تا اثر  ول کندمیافت پیدا  بار 5/0ف ی  و دماتام

قبلا توضیح داده   همانطور که  ،به عنوان سرد کننده  11و 9شماره   های جریان ،در انتها .برسد  گرادسانتی  -3/12به  گاز خشس 

و فشار   گرادسانتی 8/53 یو دما کیلوگرم مول بر ساعت 6/5970با دبی  12به عنوان جریان شماره محصول  عمل کرده و ،شد

با یکدیگر ترکیب  ،trainی محصول خروجی از چهار  هاسرانجام جریان  شود. میخارج  فرآیند ابتدایحرارتی از مبدل ،بار 6/66

 آید.میشده و محصول نهایی واحد بدست 

 

 

 

                                                           
1 Kgmole/hr 
2 ℃ 
3 bar 
4 Heat Exchanger 

 trainبرای يک  زدائینمبلوک دياگرام واحد  -1شكل  
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 فرآيند سازیشبيه -3
سپن پلاس  صورت گرفته  سازی شبیه                ستاتیکی   در محیط نرم افزار ا صورت ا ست.  نمایش د 2شکل  در  به  شده ا به  اده 

  هاترین دادهاده گردید که نزدیس ترین و معتبربسیاری استد  ی ترمودینامیکی هااز مدل ،مطلوب 1منظور طراحی و اعتبار سنجی 

فلاش   سددازیشددبیهدر . البته لازم به ذکر اسددت که بدسددت آمده اسددت SRK مدل ترمودینامیکیاز طریی  ،به شددرایط طراحی

روش نوع برای این تجهیزات،  block optionsدر قسددمت  و SRKKDاز مدل ترمودینامیکی  ،S-403و  S-401ی هادرام

مده از ی بدست آهامنظور اعتبارسنجی دادهبه  سازیشبیهاستداده گردیده است. در این  3بخار غیر اشباعاز حالت  ،2حلالیت آب

 استداده گردیده است. trainاندازه گیری شده برای یس نسبی خطای درصد از  ،ی طراحی اولیه واحدهاداده نرم افزار  نسبت به

شماره ی مورد نظر در هاخطای ست.      2 جدول  شده ا شان داده  شما هاهمان طور که از دادهن ست اک ر    2ره ی جدول  مشخص ا

در ادامه به  باشددند.میطراحی نزدیس  یهابه دادهتا حدودی باشددند و میبرخوردار  درصددد خطای نسددبی قابل قبولی از هاداده

نرم افزار اسدددپن  EDRاز محیط  ،هر مبدل و...( 4گذرتعداد ، هارقطر و طول لوله های مربوط به سدددایز مبدلهادلیل نبود داده

شده    داده به ترتیب گزارش 3ول شماره  نتایج مربوطه در جد که ی بکار رفته طراحی گرددهاتا مبدل است  پلاس استداده شده  

 است. 

 

                                                           
1 Validation 
2 Water Solubility Method 
3 Unsaturated Steam 
4 Pass 

  فرآيندسازی شده بلوک دياگرام شبيه -2شكل  
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 : مشخصات خوراک ورودی1شماره جدول 

 (1ی خوراک رجریان شمارهفرآیندمشخصات  (kgmole/hr)دبی مولی 

5323.6 

222.7 

86.3 

19.7 

29.5 

13 

10.3 

29 

302.1 

14.4 

0 

0 

0 

26.4 

6077 
2125.5 

C1 

C2 

C3 

IC4 

NC4 

IC5 

NC5 

C6+ 

N2 

CO2 

H2S 

DEA 

DEG 

H2O 

TOTAL 

/hr)3Volume Flow(m 

38 

71 

53.162 

18.59 

Temperature (℃) 

Pressure (bar) 

)3Density(kg/m 

Molecular weight 

 

 سازی با طراحی اوليهنتايج شبيه نسبی خطایدرصد : 2 شماره جدول

 12.000 11.000 9.000 7.000 5.000 3.000 2.000 1.000 هامشخصات جریان

C1 0.000 0.000 -0.031 -0.031 -0.300 -0.278 -0.278 -0.278 

C2 0.000 0.000 -0.113 -0.113 -0.502 -0.402 -0.402 -0.402 

C3 0.000 0.000 -0.261 -0.261 -1.854 -1.470 -1.470 -1.470 

IC4 0.000 0.000 -0.334 -0.334 -3.504 -2.612 -2.612 -2.612 

NC4 0.000 0.000 -0.283 -0.283 -3.260 -2.089 -2.089 -2.090 

IC5 0.000 0.000 -0.624 -0.624 -2.649 0.105 0.105 0.105 

NC5 0.000 0.000 -0.627 -0.627 -5.590 -3.903 -3.903 -3.903 

C6+ 0.000 0.000 0.963 0.963 4.729 17.974 17.974 17.974 

N2 0.000 0.000 -0.033 -0.033 -0.134 -0.124 -0.124 -0.124 

CO2 0.000 0.000 0.004 0.004 0.287 0.398 0.398 0.398 

H2O 0.000 0.000 29.589 12.728 -277.21 -249.93 -249.98 -249.95 
Total flow 

)Kgmole/hr( 
0.000 0.000 0.000 0.000 -0.348 -0.293 -0.293 -0.293 

Temperature(℃) 0.000 0.000 -6.573 0.000 -0.486 0.670 -4.598 0.908 

Pressure )Bara( 0.000 0.000 0.000 0.000 0.000 0.000 0.000 0.000 

Density(kg/m^3) 2.819 3.219 4.306 3.861 3.813 4.051 3.857 2.657 
Molecular 

Weight 
-0.054 -0.054 -0.045 -0.047 -0.068 0.045 0.045 0.045 
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 ی طراحی شدههامشخصات مبدل -3شماره جدول 

 رمتر(هااندازه طول لوله رمتر(اندازه قطر داخلی/خارجی مبدل  نام مبدل
تعداد 

 هالوله
تعداد 
PASS 

تعداد 

 فلبا

E-401 1.9/2.04 6 5414 1 8 

E-402 1.525/1.637 6 3487 1 9 

E-403 0.7/0.72 2.4 569 2 2 
 

 شرايط طراحی و عملياتی کنونی سازیبهينه -4

سمت  از  ،فرآیند سازی بهینهبه منظور                ست. ابتدا باید متغیر      سازی بهینهق ستداده گردیده ا سپن پلاس ا ی  هانرم افزار ا

باشدددد و  میو تابع هدف و قیود تعیین گردد. با توجه به اینکه شدددرایط خوراک ورودی قابل تغییر از طریی کاربر ن سدددازیبهینه

سیون   ،E-402و  E-401ی هاهمچنین خروجی مبدل   ،آیدمیبرگشتی بوجود  ی بین خوراک و محصول  فرآینداز طریی انتگرا

  و E-403پروپان مورد استداده در چیلر  گلایکول تزریقی،دی اتیل ی ورودی هانتیجه دبی باشند. درمیاین مقادیر قابل تغییر ن

هدف به عنوان  تابع هم چنین شود. میدر نظر گرفته  ،فرآیند سازی بهینهبه عنوان متغیر در ی در حال سرویس  هاtrain تعداد 

با این قید که  در نظر گرفته شده در این واحد فقط مقدار پروپان ورودی، مصرف کننده انر ی می باشد(   (انر ی مصرف   حداقل

نسبت   ام از متغیرهای در نظر گرفته شده ترکیب درصد آب خروجی از محصول به مقدار مطلوب برسد. در ابتدا حساسیت هرکد     

بدلیل دبی   ،گلایکول ورودیدی اتیل گردد که تغییر مقدار میمشدداهده  و در نتیجه گردیده اسددتف بررسددی به قید و تابع هد

سیار پایین   سیت چندانی   آن، ب سا صد خروجی آ در میزان پروپان به عنو ح . در نتیجه در این ب نداردان تابع هدف و ترکیب در

قید رترکیب درصدددد خروجی آب    ،در حال سدددرویس(  یها trainو تعداد   ی ردبی پروپان در گردش فرآیند  های متغیر ،فرآیند 

 باشد.می رحداقل مقدار پروپان در گردش( تابع هدف محصول( و

تاثیر تغییر دبی پروپان بر ترکیب  ،نرم افزار اسپن پلاس  sensivityاز قسمت   ، جهت بهینه سازی واحد، با توجه به این شرایط 

صد خروجی آب   شرایط طر در ست  را در  سب دبی پروپان آوریم. که مقدار میاحی بد ساعت  4/1014برابر با  منا   ،کیلوگرم بر 

 آید.میبدست کیلوگرم بر ساعت  train ،6/253گردد. به عبارتی مقدار بهینه پروپان برای هر میتعیین 

که  1397یشگاه در سال   شده پالا با توجه به مقادیر دبی، فشار و دمای خوراک گزارش   ،شرایط عملیاتی واحد  سازی بهینهبرای 

شماره   شخص         5و  4در جدول  ست، م شده ا شان داده  شگاه در  می گردن ضر بدلیل کاهش  د که پالای  خوراکمیزان حال حا

هم   میزان خوراک در شدرایط طراحی و  48/0تقریبا حدود  ،باشدد. این میزان خوراک میدر حال عملیات  train ، با سده ورودی

ستاندارد  چنین  سانتی  15کنونی ردمای دبی حالت ا شار گراد درجه  سدر  1 و ف ستا  42/0 حدود ،(اتم شرایط اولیه  حالت ا ندارد 

 د.  طراحی می باش

 

 ی مختلف واحدهاtrain  خوراک دبی کنونیمقادير  -4شماره  جدول

 A 400-B 400-C 400-D-400 ی مختلفهاtrainخوراک 

 4039.59 3583.38 0.00 3876.43 (kgmole/hr) دبی مولی
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 A-400 زدائینم مشخصات کنونی خوراک واحد -5شماره  جدول

 شرایط کنونی خوراک
دبی مولی 

 (kgmole/hrر

C1 3522.518907 

C2 137.7498793 

C3 58.97795418 

IC4 14.94646784 

NC4 19.79397092 

IC5 9.695006166 

NC5 7.271254625 

C6+ 24.23751542 

N2 225.4088934 

CO2 18.98605374 

Total 4039.585903 

Temperature(℃) 42 

pressure(bar) 60 

 

 بحث و نتايج -5

ست از لحاظ ظرفیت     واحد  سازی بهینهبه منظور               سیده ا صف مقدار اولیه ر هر برای چون میزان دبی خوراک به کمتر از ن

train ،   ستداده از دو شار و دما متناسب با آن باید بررسی شود که با چه       trainامکان ا میزان وجود دارد اما با توجه به تغییر ف

صد  می ،دبی پروپان صف یا کمتر از مقدار اولیه      خلوص موردنظر آتوان به در سید. اگر مقدار پروپان بهینه هم به ن صول ر ب مح

 اقتصادی به صرفه تر است. از لحاظ چهچه از لحاظ مصرف انر ی و  trainطراحی اش برسد استداده از دو 

شخص  گردد و می سازی شبیه  train بدین منظور ابتدا واحد با چهار شرایط کنونی باتوجه به ظرفیت    میم شود که واحد در 

 قسمت  با استداده از شده و  سازی شبیه  trainواحد با سه   ،به خلوص مورد نظر آب نخواهد رسید. در ادامه  ،طراحی شده واحد 

sensivity ی محصول  هارمجموع جریان 12شود که میزان ترکیب درصد خروجی آب در جریان  شماره    میبررسی   ،نرم افزار

سه   ست   ( با تغییر دبی پروپانtrainخروجی از  صد مورد نظر آب و نقطه ای را چه مقدار ا سیم به عنوان  می که به ترکیب در ر

و فشدددار  گراددرجه سدددانتی -23با دمای کیلوگرم بر سددداعت  369 برابر با ین میزانه اگیریم کمیمقدار بهینه پروپان در نظر 

 باشد.می بار 19/2

، تغییر میزان پروپان در گردش و ترکیب sensivityگردد و با به کار بردن می سازی شبیه  trainبا دو  فرآینددوباره  ،ادامهدر 

صول نهایی گزارش     صد خروجی آب مح ساعت   399شود که مقدار بهینه پروپان  میدر ست  کیلوگرم مول بر  چون  آید.میبد

دو  با  فرآیند در حال انجام دهد کهمیوضددوح نشددان این حالت به  باشددد،مینصددف مقدار اولیه کمتر از یاز مقدار پروپان مورد ن

train نشان داده شده است. 6در جدول شماره  ،نتایج مربوط به این بخش .خلوص موردنظر آب رسیددرصدتوان به می ،نیز 
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 سازی شرايط کنونی واحدنتايج بهينه -6شماره   جدول

تعداد 
train 

 ترکیب درصد آب محصول trainمقدار بهینه پروپان به ازای هر  مقدار پروپان بهینه کل

 --- --- امکان ناپذیر 4

3 369 123 1.64*10^-5 

2 399 200 1.64*10^-5 

 

 

 به نمایش در آمده است. 7در جدول شماره  واحدبرای شرایط کنونی  ی بدست آمدهفرآیندقادیر منتایج نهایی 
 

 ی بدست آمده شرايط کنونی واحد با استفاده از نرم افزار اسپن پلاسفرآيندداده های  -7شماره   جدول

 12.00 9.00 7.00 5.00 4.00 2.00 1.00 خصوصیات جریان

C1(kgmole/hr) 5110.66 5110.66 0.20 5110.45 5089.75 5089.73 5089.73 

C2 213.79 213.79 0.07 213.72 207.74 207.72 207.72 

C3 82.85 82.85 0.17 82.68 74.95 74.89 74.89 

IC4 18.91 18.91 0.08 18.83 15.40 15.37 15.37 

NC4 28.32 28.32 0.32 28.00 20.89 20.72 20.72 

IC5 12.48 12.48 0.35 12.13 6.64 6.46 6.46 

NC5 9.89 9.89 0.44 9.45 4.63 4.39 4.39 

C6+ 27.84 27.84 3.58 24.26 1.79 1.63 1.63 

N2 290.02 290.02 0.00 290.02 289.66 289.66 289.66 

CO2 13.82 13.82 0.00 13.82 13.40 13.40 13.40 

DEG 0.00 0.00 0.00 9.80 0.00 0.00 0.00 

H2O 25.34 25.34 21.16 14.38 4.53 0.09 0.09 

Total(kgmole/hr) 5833.92 5833.92 26.37 5827.55 5729.38 5724.07 5724.07 

Temperature(℃) 42.00 29.13 31.40 -2.20 -13.71 -13.32 38.74 

Pressure(bar) 61.01 60.88 60.88 60.85 60.46 59.96 59.90 

Mass 

Density(kg/m3) 
47.73 50.68 829.75 60.90 62.43 61.51 45.44 

Average MW 18.59 18.59 31.80 18.68 17.99 17.99 17.99 
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 نتيجه گيری -6
صرفی در واحد      سازی بهینههمان طور که از نتایج               ست کمترین مقدار پروپان م شخص ا سه   ،م ست    trainدر حالت  بد

در دارد و نیز  را 253.6Kgmole/hr، ظرفیت سدددردسدددازی با پروپان در گردش با دبی trainآید. اما با توجه به اینکه هر می

  دیگر را هم از سرویس خارج کرد trainتوان یس می ،پروپان نیاز است 200Kgmole/hrبه  ،trainحالت سرویس واحد با دو 

 تا از استهلاک و فرسودگی بیش تر تجهیزات جلوگیری کرد.
 

 سپاسگزاری
شم     پژوهش با  این              سرخون و ق شگاه  سنل محترم و مدیر بخش پژوهش پالای  همکاری و   کهانجام گرفت  حمایت کامل پر

 م.ینهایت تشکر و قدردانی را از ایشان دار بدین صورتاین پژوهش داشته است، کمس شایانی به پیشبرد ی ایشان، راهنمایی ها
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Abstract. 
 Due to the significant reduction in production capacity of Sarkhon and Qeshm Refineriy because of 

the drop in reservoir pressure in recent years, operational conditions such as flow, pressure and 

temperature of the dehydration unit have changed. The dehydration unit contains four parallel trains in 

design conditions, but has now decreased to three trains, while optimal operational conditions are still 

not set in the current situation. The most important and effective process variable in this unit is the 

propane flow rate which it uses in the chiller of the dehydration unit provided through a refrigeration 

cycle. In this paper, the static simulation used to determine the optimal operating conditions of the unit 

using the Aspen Plus software. Validation of the simulated model is also done according to the initial 

design data of the unit. Then, based on the current situation of the unit, optimal operational values have 

calculated. 
 

Keywords: 

Optimization, Natural gas dehydration, Refrigeration, Aspen plus software, Propane 

mailto:mousavi.se@um.ac.ir
mailto:fanaei@um.ac.ir

	p1.pdf (p.1)
	mosavi.pdf (p.2-11)
	1- مقدمه


